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presenterer.

Ax/ECH

Avansert to-komponent, diffusjonsapen, vanntett og slitesterk
beleggning basert pa epoxy-sement modifisert copolymér bindemiddel
og spesiellt tilslag, pafert pa dekker med og uten ZEBRA anode.

Bruk:  Parkeringshus, lasteramper, trapper,
gangbaner og andre steder hvor man
forventer sterk belastning og slitasje over tid.

Fordeler: Enkel i bruk.
Hurtigherdende.
Kan legges pa fuktige underlag,
samt pa dekker uten diff.sperre
Utmerket motstand mot slitasje, slag

og flere agressive kjemikalier. AL e : : L :
Fulstendig vanniett ~-AHEAD- AX/ECH beskyttende beleggning

Diffusjonsapen for vanndamp og anode-
gasser.
P-hus. > PROTECTOR

Farver : Produktet leveres i 6 farver, (se kart)
Godkjent for beskyttelse av ZEBRA anode pa mellomdekker, pa toppdekker ute: vennligst foresper om tilleggsbehandling.

TEKNISK INFORMASJON.

Rengjering og preparering av underlag: Husk: for a oppna full styrke i belegget ma fremgangsmaten folges.

Betongoverflaten skal rengjgres grundig ved blastring eller sandblasing, kiemisk flekkfierning om nedvendig og stevsuging, fer pafering av produkter
starter opp. Reparasjoner skal veere av stremapen type, godt komprimerte og herdet. Om ZEBRA anode skal pafgres skal dekke-
overflaten godkjennes: klar for anode. Etter at evt. ZEBRA anode er pafgrt skal denne herde i noen dager og deretter primes med
AHEAD Multiprimer minst dagen i forveien av start pafering tynnt, dekkende lag med AHEAD Levelling layer og deretter AHEAD
Ax/ECH. i foreskrevet tykkelse. Multiprimeren skal paferes i ett tynnt, men fulstendig dekkende strek. Gulvfelter uten

ZEBRA skal primes pa lik mate , med samme produkt. Anbefalt tykkelse primer: 0.05-0,1 kg/kvm. Dagen etter kan pafering av
skrapelag med produkt AHEAD EC Levelling Layer (gratt) utferes for a fylle all struktur, og dekke all anode og gulvflate. Dagen
etter skal AHEAD ECH legges ut med avstandsrive i enten vat eller terr heftmegler : AHEAD Multiprimer.

Miksing. Miksing skjer fortrinnsvis med ren , stor rotasjonsvisp pamontert kraftig halv-hurtiggaende boremaskin eller ved annet
utstyr som gir minst like stor mikse-energi. Det er viktig at miksekapasiteten er stor nok sett i forhold til den raske paferingen og
herdingen. Se for@vrig instruksjoner pa emballasjen. Flytende bindemiddel has i f@rst, deretter tammes terstoffet inn under kraftig
miksing som foregar i > 3 min. Merk: alle sementkuler skal slass sund og mixes.

Utlegging. Oppa ZEBRA: Produktet legges i en omgang i tykkelser mellom 3-8 mm. ECH tykkelse skal v samlet veere minimum
3 mm, gjennomsnittlig tykkere i “hey-slitasje omrader (innkjgring+ramper+ svinger) enn i rette kjgrebaner. Tykkelsesmalinger tas
under utlegg + mengdekontroll. Det skal straks kastes sand over VATT produkt. Merk: sanden skal kastes i stor overhayde
(2-3 cm tykkt sandlag) kontrollert og i oppovergaende bue fra batte i armkroken, eller vha. sandkastemaskin, Hele ECH flaten
skal veere dekket med et tykkt lag. Produktet kan ogsa utlegges ved pumping + sandpakast. Temp.ved utlegg: > +8 grader<+

35 grader C. i betong. Uten ZEBRA: AHEAD AX/ECH legges direkte pa multiprimet underlag i valgfri tykkelse

Dersom sand-overhgyde ikke holdes, vil mindre sand trenge nedi, og slitestyrken pa utlagt belegg vil ga ned.

Herding. Pase at de beste betingelser for herding er tilstede ihht. herding av sementbaserte produkter forevrig. Unnga, og
dekk med plast/ duk mot szerdeles sterkt sollys og vinder som bidrar til for rask uttering. Topping: Etter at produktet er t@rt
(minimum 4 timer) fjernes lgs sand og dekket toppes med -AHEAD-Coating W i heldekkende strgki mengde minimum

0,5 kg/kvm, innkjgringen/ramper: ytterlige 0,2 kg tykkere + evt. PC Component til niva: "nesten druknet sand", evt anvendelse
av 0,2-0,4 kg /kvm PC Component direkte pa sandet ECH. Innhent instruks.

Rengjering av ECH pa verkiey gjeres med vann og umiddlerbart mens produktet er vatt.

Lagring og lagringstid : frostfritt, fortrinnsvis under + 25 grader C. max 1-2 ar.

Forbruk: 9-10 kg ferdigblandet belegg pr kvm{vedZEBRA KB)

Kompresjonstyrke: v 20 grader C: 7 dager 30N/mm?, 28 dager 43 N/mm?, Overflatestyrke blir betydelig heayere

ved innmix av hard mandurax sand som toppes med epoxy. Adhesjonstyrke : opptil 3 N/mm?,

Vanndampdiffusjon: 1.12x10E-16 m/sec. Smm EC/ECH "sandwich”: 250 gram vanndamp pr. kvm.pr 24 t.

Helse og sikkerhet: Komponent A inneholder epoxy, kan fere til hudreaksjoner for sensitive personer. A

Forgvrig som sementbaserte produkter. Be om HM S datablad. P~ Protector AS
Benytt alltid profesjonellt og tilpasset verneutstyr ved handtering av materialene. i Ringveien 6
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